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1. AMAC VE KAPSAM

ASELSAN, uretim veya tasarim amagli gereksinim duyulan muhtelif Grlinlerin
uretimini ve/veya hizmetlerin alimmni yan sanayi firmalarinda ger¢eklestirmeyi
planlamaktadir.

ASELSAN tiim tedarik¢ilerinden Siparis Emri Genel Hiikiim ve Sartlari’na
uyulmasmi beklemektedir. Buna ek olarak bu dokimanda ASELSAN’in
urunlerin Gretimi ve/veya hizmet alimi sirasinda yan sanayi firmalarindan
beklenen gereklilikler ve kosullar tanimlanmaktadir.

Parca Uretimi ve kalite denetimi asamalarinda pargalarin Grln/Uretim/kabul
muayene dokiimanlarinda aksi belirtilmedikce bu dokimanda belirtilen
gereklerin uygulandigindan emin olunmalidir.

2. TANIM VE KISALTMALAR

e Yan Sanayi Firmalan (YS): ASELSAN dokiimanlarina veya gereksinimlerine gore
iretim, tasarim gerceklestiren ve ASELSAN Tedarik Yonergesi ve ilgili izleglerde
belirtilen esaslara gére degerlendirilen, onaylanan firmalardir.

Alt Yuklenici (AY): Tedarikci, proje, risk, konfiglrasyon yonetimi kabiliyeti
olan ve anahtar teslim i yaptirilabilen yan sanayi firmalaridir.

Ardil Tedarikgi (AT): ASELSAN yan sanayi firmalarmin mal/hizmet tedarik
ettigi, is verdigi ASELSAN onayl firmalardir.

Yan Sanayi Firma Temsilcisi: Yan Sanayi firmalarin1 temsilen ASELSAN
Urlinleri tretim siirecinde YoOnetim faaliyetlerine katilan kisi/kisilerin ortak
tanmudir.

ASELSAN Satin Alim Sorumlusu: Yan Sanayi firmalar1 ile ASELSAN
arasinda alima yOnelik kanali/ara yiiziinii olusturan ve satin alim ile ilgili olarak
firmalar ile yapilacak goriismeleri koordine eden ASELSAN personelidir.

ASELSAN Kalite Guvence Temsilcisi (ASELSAN-KGT): Yan Sanayi
iiretim, test ve kalite faaliyetlerini takip edecek, gerektiginde diizeltici islem
isteginde bulunacak ve kabulii gerceklestirecek olan ASELSAN veya
ASELSAN’n gorevlendirecegi firma personelidir.

Miisteri Kalite Giivence Temsilcisi (Miisteri-KGT ): Yan Sanayi Uretim, test
ve kalite faaliyetlerini takip edebilecek, gerektiginde diizeltici islem isteginde
bulunabilecek ve kabulii gerceklestirebilecek olan miisteri temsilcisi
kigi(ler)dir.

Uciincii Sahislar: Yan Sanayi firmalar1 ve ASELSAN disindaki sahislar1 ifade
edecektir.
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Uriinler: Yan Sanayi firmalarmm bu sablona uygun olarak imalini kabul ve
taahhiit ettigi ve her tiirli fikri ve sinai miilkiyet hakki ASELSAN’a ait olan
mamulleri ifade etmektedir.

Dokuman(lar): Her tiirli fikri ve smai miilkiyeti ASELSAN’a ait olmak iizere,
ASELSAN tarafindan yan sanayi firmalarina trtinlerin tiretimi igin saglanacak
olan dokiman listesi anlamma gelecektir. TASLAK olarak belirtilen
dokiimanlarin onayli versiyonlar1 iretime baslanmadan Once satin alim
sorumlusundan talep edilecek ve tretimler bu dokiimanlara uygun olarak
yapilacaktir.

Isler: Yan Sanayi firmasinin bu Is Tanimi ve Eklerine uygun olarak imal ve
teslim etmeyi kabul ve taahhiit ettigi UrUnlerin imalini ve teslimatini ifade
edecektir.

Malzeme(ler): Mulkiyeti ASELSAN’a ait olmak tizere, ASELSAN tarafindan
yan sanayi firmasina Urtinlerin tiretimi i¢in verilecek olan malzemeler anlamima
gelecektir.

KGK (Kalite Giivence Kosullari): Tedarik edilen mal ve hizmetin saglamas1
gereken tirline 6zel kalite gereklilikleridir. ASELSAN Siparis Mektubu’nda
tamimlanmustir. Tedarikgi firma siparis kapsami triintin kalite gerekliliklerini
yerine getirmekle yukumludur.

e NDA (Gizlilik Anlasmasi): Uretim veya tasarim amagh gereksinim duyulan muhtelif
drtnlerin GOretimi ve/veya hizmetlerin alimi siireci 6ncesinde ASELSAN ve taraflar
arasinda imzalanan, taraflar arasinda paylasilan yazilim, donanim, bilgi, belge ve teknik
dokiimanlarm gizli tutulmasi, korunmasi, hangi sebeple olursa olsun iigiincii kisiler
ve/veya kurumlar ile paylasilmamasi, dogrudan veya dolayli olarak taraflar arasindaki
ticari amag disinda kullanmamasini garanti altina alan sdzlesmelerdir.

3. ILGILI/REFERANS DOKUMANLAR

e BB-A-005: Demir ve Demir Alasimlar1 Cinko Kaplama

BH-A-012: Akrilik Boya Uygulama Dokiimani

BH-A-015: Elektrolitik Cinko Kaplama

IPC 7711/7721: Rework of Electronic Assemblies/Repair and Modification of
Printed Boards and Electronic Assemblies — Elektronik Takimlarmn Yeniden
Islemi/Bask1 Devre Kartlarmin ve Elektronik Takimlarin Onarim ve

Modifikasyonu
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IPC J-STD-001: Requirements for Soldered Electrical and Electronic Assemblies-
Elektrikli ve Elektronik Takimlarin Lehimleme Gerekleri
IPC/WHMA-A-610: Acceptability of Electronic Assemblies - Elektronik Takimlarin
Kabul Edilebilirligi Standard1
e [IPC/WHMA-A-620: Requirements and Acceptance for Cable and Wire
Harness Assemblies - Kablo ve Kablo Takimlari i¢in Kabul Gerekleri

e [SO 9606: Kaynakgeilarin Yeterlilik Sinavi-Ergitme Kaynagi

e ISO 15614: Metalik Malzemeler I¢in Kaynak Prosediir Sartnamesi ve
Vasiflandirilmasi (Yapisal elemanlarin kaynagi i¢in gegerlidir.)

e J-STD-001B: Lehimli Elektrikli ve Elektronik Takimlarin Gereklilikleri

e J-STD-033C: Handling, Packing, Shipping and Use of Moisture/Reflow
Sensitive Surface Mount Devices

e QQ-P-35: Paslanmaz Celik Uzeri Pasivasyon Kaplama
SA-A-003: Aluminyum ve Aluminyum Alagimlarinin Elektrolitik Bakir ve Nikel
Kaplama
SA-A-005: Elektrolitik Parlak Asitli Bakir Kaplama

e SA-A-006: Aliiminyum Uzeri Akimsiz Nikel Kaplama

e SI1-0000-0036: Aliminyum ve Aliiminyum Alasimlarin Kromat Kaplama
Standardi

S1-0000-0086: Yapiskanli Malzemeler1 Yapistirma YOntemi Standardi
S1-0000-0123: Krimpli Kablo Birlestirici Uygulamasi

e SI1-0000-0170: Cift Bilesenli Politiretan Boya Uygulama Dokiimani
e S1-0000-0170: Kaplama/Boya Standard:

S1-0000-0171: Akmmsiz Nikel Kaplama

S1-0000-0175: Altin Kaplama Standardi

e S1-0000-0177: Mikrodalga Mknk Parga Uretim Standard:

e SI-0000-0178: Kizilotesi Yansimali(IRR) ve Kimyasal Silahlara Kars1
Korumali Boya(CARC) Uygulama Dokiimani

e S1-0000-0195: Kuru Film Yaglayicilar Uygulama Dokiimani
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S1-0000-0205: Lehimleme Yontem Ve Kontrol Standardi

e SI-0000-0278: Anten Mknk Parca Uretim Standardi
STL-UR-29: Konformal Kaplama Standard1

e TS EN ISO 17637: Ergitme Kaynaklarmin Tahribatsiz Muayenesi-Gozle
Muayane

e TS EN ISO 23277: Kaynaklarin Tahribatsiz Muayenesi-Penetrant Muayenesi
UND 447: Akimli Kalay Kaplama
UND 448: Akimli Glimiis Kaplama

e UND 452: Kimyasal Karartma
e UND 469: Eloksal Kaplama

4. YONTEM

4.1 YAN SANAYI VE ALT YUKLENICi YUKUMLULUKLERI
4.1.1 Genel

4.1.1.1 Konfiglrasyon Yonetimi

4.1.1.1.1 Dokiiman Konfigurasyon Yonetimi

e YS, ASELSAN tarafindan verilen dokiimanlara gore iiretim yapacaktir.

e YS, liretime baglamadan once elindeki dokiimanlarin revizyonunu Tedarik¢i
Portali iizerinden kontrol edecektir. Elindeki dokiimanlarin revizyonu Tedarikgi
Portali’'nde goriintiilenen revizyondan geride kalmis veya devam eden
degisiklik Onerisi var ise, giincel dokiimanlar1 satin alim sorumlusundan talep
edecektir.

e TASLAK olarak belirtilen, iizerinde degisiklik yapilacagi anlasilan
dokiimanlarin onayli versiyonlari liretime baglanmadan dnce ASELSAN satin
alim sorumlusundan talep edilecek ve retimler bu onayli dokiimanlara uygun
olarak yapilacaktur.
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e YS, {iriinlerin liretimi ve testi sirasinda siparis kapsaminda iletilen dokiimanlara
gore islem yapacak, dokiimanda degisiklik ihtiyaci olmasi durumunda bu
degisiklikleri dokiiman iizerinde kirmizi kalemle belirterek Tedarikgi
Portali’'nde bulunan Tedarik¢i Kalite Geri Bildirimleri fonksiyonu (zerinden
ASELSAN’a iletecektir. ASELSAN-KGT yazili onay1 olmadan dokiimandan
farkli uygulama gerceklestirilmeyecektir.

e Tedarik¢ide sozlesme kapsaminda bulunan tiim dokiimante bilgilerin /
kayitlarin, elde tutma donemi ve elden ¢ikartma sartlari da goz oniinde tutularak
muhafazasi sarttir. Sozlesmede tanimli ise sdzlesmede belirtilen sartlara gore,
yok ise Kalite Yonetim Sistemi’nde tanimli olan sartlara gdére muhafaza
edilecektir.

4.1.1.1.2 Uriin Konfigiirasyon Yonetimi

YS, AY dretimini gerceklestirdigi triinler icin ASELSAN tarafindan bildirilen
SAS/SAS kalemi-fason is emri no ve s/n bilgisini kontrol edecek, iirlinlere miikerrer s/n
verilmesini Onlemek i¢in gerekli tedbirleri alacaktir. Seri numarasi 18 karakteri
gecmemelidir.

Siparis Mektubunda Konfigiirasyon Durumu hazirlama gereksinimi var ise, tedarik
edilecek her bir takima (assembly) ait Birimi/Alt Sistemi/Sistemi olugturan donanim ve
yazilim pargalarinin  tanimi, stok numarasini, seviyesini, seri numarasini,
revizyon/versiyon durumunu, vs. igeren Konfigiirasyon Durumu bilgisi hazirlanacak ve
sevkiyat ile birlikte gonderilecektir. ASELSAN tarafindan talep edilmesi durumunda bu
bilgiler ASELSAN Tedarik¢i Portali iizerinden de ASELSAN a iletilecektir.

4.1.1.2 Malzeme Yonetimi

4.1.1.2.1 Malzeme ve Alt Yapr Temin/Teslim Ydnetimi

e Alt malzemelerin YS firmasi tarafindan temini istenen siparislerde, firma,
ASELSAN tarafindan onaylanan malzemelerin uygun sekilde satin alimlarini
yapmak icin caligsmalar1 baglatacak, gerekli tiim malzemeleri fire oranlarmni goz
oniinde bulundurarak satin alimlarini1 yapacaktir.

e Alt malzemelerin ASELSAN tarafindan temin edildigi siparislerde (fason), alt
malzeme temin sorumlulugu ASELSAN’dadir.

e YS, fason is emirleri kapsaminda hazirlanan alt malzemeleri ASELSAN
tarafindan hazir bilgisi verildikten sonra en ge¢ 2 is giinii igerisinde teslim
almalidir. KITT ve MHF teslimi 15:30°dan 6nce yapilacaktir. 15:30’dan sonra
KITT ve MHF hazirlanmayacak ve alt malzeme teslimi yapilmayacaktir. Alt
malzeme ihtiyacimnin acil olmas1 durumunda ASELSAN personelinden alinmis
onay mesaj ¢iktisi ile birlikte gelinmesi gerekmektedir.

Hazirlayan: Kontrol: Onay:

7728 / Rev.A

Her hakki mahfuzdur. Yazili izin olmadan dokiimanlarin higbir kismi kopya, kayit, basim veya diger herhangi bir sekilde gogaltilamaz ve yayinlanamaz.

Sistemdeki giincel revizyon ve tarihi tagtyorsa gegerlidir.



e YS, ASELSAN tarafindan kendisine teslim edilen malzemelerin stok ve miktar
kontrollinu (kit kontrolii), siparis kapsaminda iletilen {irlin agacina (BOM) gore,
malzemelerin kendisine teslimini takiben ¢ (3) gun iginde yapacaktr.
Eksik/hata bulunmasi durumunda satin alim sorumlusu ile temasa gegecek ve
Tedarikgi Portali Uzerinden bildirimde bulunacaktir.

e Gegici Kabul’e giris i¢in getirilen malzemelerin 15:30’dan Once getirilmesi
gerekmektedir. 15:30°dan sonra getirilen pargalarin teslim alma islemleri
yapilmayacaktir. Malzemelerin acil olmasi ve teslimatinin 15:30’dan sonraya
kalmasi durumunda malzemeyi acil olarak talep eden ASELSAN personelinden
almmis mesaj ¢iktisi ile birlikte malzemelerin teslim edilmesi gerekmektedir.

e YS iiriinlerin iiretimi ve testi sirasinda kullanilmasi ihtiya¢ duyulan her tiirlii jig,
fixture, el aleti teminini veya yapimini iistlenecek ve ASELSAN’dan talep
etmeyecektir. Firma, drunlerin tretimi icin ASELSAN tarafindan kendisine
teslim edilen dokiman ve malzemeleri kullanarak tiglincii sahislara is
yapamayacagi gibi, teslim edilen malzemelerdeki zarar ve ziyandan sorumlu
olacak ve bu zarar ve ziyanimn bedeli kendisine yapilacak 6demelerden mahsup
edilecektir.

e Test diizeneginin ASELSAN tarafindan verilecegi durumlarda ilgili
cihaz/ATE’nin (automated test equipment) YS firmas: tarafindan teslimi/YS
firmasma gonderimi, satm alim sorumlusu bilgisi dahilinde Uretim
Direktorlikleri alt birimleri (Gretim veya retim planlama) tarafindan organize
edilecektir.

e Malzemeler toplam ihtiya¢ kadar YS firmasina aktarilacak, fire durumunda
firma Tedarikci Portali Uzerinden fire olan malzeme talebinde
bulunulabilecektir. Bu talep sonucuna bagl olarak eksik malzemeler bedeli
karsilig1 veya bedelsiz olarak firmaya aktarilacaktir.

4.1.1.2.2 Sahte/Taklit EEE (Elektrik, Elektronik ve Elektromekanik)
MalzemeYonetimi

Siparisi verilen pargalarin YS tarafindan sahte parca olup olmadigmin belirlenerek

sevkiyatinmn/kullaniminin  ve tedarik zincirine girmesinin engellenmesi gerekir.

ASELSAN tarafindan siparis kapsaminda gelen pargcanin sahte par¢a oldugunun

belirlenmesi durumunda parca kabul edilmeyerek kullanimi engellenecek ve tedarik¢iye

fiziksel geri gonderim saglanmayacaktur.

Uretici icin:
Uretici, sahte/taklit EEE malzemenin énlenmesi ve fark edilebilmesine yonelik AS5553
A standardi gereklerine uygun dokiimante edilmis ve gézden gec¢irmeye agik bir sistem
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olusturmalidir. EEE malzemeler oncelikli olarak altta verilen tedarik¢ilerden tedarik

edilmelidir:

e Orijinal parca Ureticisi

e AS6496 standardi gereklerine uygun bir sisteme sahip iretici onayli satici ve
dagiticilardan (Bu tedarikcilerden alinan malzeme uygunluk belgesinde, orijinal
parga lireticisine ait iiriin parti numarasi izlenebilir olmalidir.)

e Onayl bagimsiz saticilardan ve dagiticilar (Tedarik¢inin AS5553 A standardma
gore onayladigi firmalar olmalidir. Onayli olmayan bagimsiz dagitici ve saticilardan
malzeme tedarik edilmesine izin verilmez.

Uretici Onayh Satic1 ve Dagiticilar igin:

Uretici onayli satict ve dagiticilar, sahte/taklit malzemenin Onlenmesi ve fark
edilebilmesine yonelik AS6496 standardi gereklerine uygun, dokiimante edilmis bir
sisteme sahip olmalidir. Her malzeme partisi ile beraber orijinal parga iireticisine ait
iirlin parti numarasi izlenebilen bir uygunluk belgesi saglamalidir.

Bagimsiz Satic1 ve Dagiticilar icin:
Bagimsiz satic1 ve dagiticilar, sahte/taklit malzemenin 6nlenmesi ve fark edilebilmesine
yonelik AS5553.A standardi gereklerine uygun dokiimante edilmis ve gozden
gecirmeye agik bir sistem olusturmalidir. Uriiniin dogrulugunu garanti altina almali ve
kabul/uygunluk belgesi saglamalidir.

4.1.1.2.3 Tedarik Kalite Yonetimi
Tedarik¢inin Kalite YOnetim Sistemi olmas1 beklenir.

e YS, vyapacagi Isler icin gereken dogruluk ve hassasiyette, bakim ve
kalibrasyonlar1 yapilmis donanimi, tezgah, aparat, dlgiim ve test cihazlari vs.
kullanacaktir. Dogrulama zorunlulugu olan el aletlerinin dogrulama
periyodunun  belirlenmis olmast ve belirlenen periyod icerisinde
dogrulamalarmin yapilarak raporlarmin muhafaza edilmesi gerekmektedir.
Kalibrasyon zorunlulugu olan cihazlarin kalibrasyon periyodunun belirlenmis
olmas1 ve belirlenen periyot icerisinde kalibrasyonun yapilarak raporlarimin
muhafaza edilmesi gerekmektedir.

e Malzeme kontrolii konusunda tedarikgi sorumluluklari en azindan asagidakileri
kapsayacaktir:

a) YS, malzemeleri teslim aldig: tarihten itibaren 3 (U¢) gun icerisinde denetleyecek,
malzemelerde herhangi bir hasar/kusur, BOM’daki tanimli malzemeden farklilik
ve eksiklik olup olmadigmi kontrol edecek, uygunsuz malzemeleri belirleyip
kullanimimi 6nleyecek ve Tedarik¢i Portali’ndeki Tedarikgi Kalite Geri Bildirimleri
fonksiyonu tizerinden ASELSAN’a bildirecektir.
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b)

d)

9)

YS, ASELSAN mali malzemelerin firma tarafindan teslim alinmasmdan
ASELSAN’a iadesine/teslimine kadar gecen sire icerisinde, tasimadan dolayi
meydana gelebilecek hasara ve depolama esnasinda bozulmaya karst malzemeleri
korumak ve yeterli depolama sartlarin1 garantilemek i¢in Onlemler alacak ve
periyodik muayeneleri uygulayacaktir.

YS, Uretim sirasinda hatali ¢alistigi veya montaja uygun olmadigi goriulen
malzemeleri, Tedarik¢i Portali’ndeki Tedarik¢i Kalite Geri Bildirimleri fonksiyonu
uzerinden ASELSAN’a bildirecek ve malzemenin kullanimini 6nlemek i¢in gerekli
onlemleri alacaktir(Firma kaynakli hasarlar, firma tarafindan tazmin edilecektir).

YS, Uretimde kullanilan raf 6miirlii malzemelerin (Kimyasal, akii, pil, makaron, bos
baski devre kart1...) 6mir takibini yapacaktir. Kullanim siiresi dolmus olanlarin
kullanimin1 engelleyecek ve Tedarikgi Portali’ndeki Tedarikci Kalite Geri
Bildirimleri fonksiyonu tizerinden ASELSAN’a bildirecektir.

Bos bask1 devre kart1 raf 0 miirlii malzemedir. Raf 6mrii, iiretim tarihinden itibaren
azotlu pakette muhafaza edilmesi durumunda 3 yil, bu sarta uyulmadigi durumda 1
yildir. Paketi agilmis bos baski devre kartinin raf omriiniin 3 yil olmasinin
saglanmasi i¢in azotlu saklama ortaminda muhafaza edilmesi veya tekrar azotlu
pakette paketlenerek depolanmasi gerekmektedir. Raf omrii dolmus bos baski
devre kartinin kullanimi engellenmelidir.

Ozel sire¢ (kaynak, kaplama, boya vb.) igeren siparislerde dokiimanda belirtilen
standartlara gore iiretimin ilerlemesini ve kalite kontrolii saglayacaktir.

Ozel siireclerle (kaynak, kaplama, boya vb.) ilgili olarak dokiimanda standartlarin
belirtilmedigi durumda, Madde 3 kapsamindaki standartlara uygun {iretim
yapilacaktir.

e Uretim kapsaminda temin edecegi veya ASELSAN tarafindan saglanacak neme
duyarli malzemelerin J-STD-033C standardina gére muhafaza ve kontroliinii
saglamalidir. ASELSAN tarafindan saglanan malzemelerin MSL (Moisture
Sensitivity Level) seviyeleri Tedarikci Portali Uzerinden kontrol edilebilir.

e ASELSAN mali malzemenin firma tarafindan teslim alinmasindan
ASELSAN’a iadesine/teslimine kadar gegen siire igerisinde firma, ASELSAN
mali malzemenin bakimi, onarimi, korunmasi ve muhafazasi i¢in gerekli her
tiirlii islemi yapacak ve bu siire igerisinde ASELSAN mali malzemeye iligskin
tim sorumluluk, firmaya ait olacaktir.

e YS, ASELSAN tesislerinde yurutmek durumunda kaldig: Uretim, test, sistem
entegrasyon, onarim/yeniden islem vb. faaliyetlerde ara, son, ilk arin (FAI)
denetimi kapsaminda kalite personeli de gérevlendirmelidir.
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YS, ASELSAN tesislerinde yiiriitiilen tiim faaliyet i¢in karsilagilan sorunlarda
kendi kalite yonetim sisteminde tanimli problem ¢6zme siireclerini isletmeli, bu
kapsamda kendi kayitlarini tutmalidir. ASELSAN goriisiine sunulmasi gereken
bir uygunsuzluk durumunda 4.1.1.5 Uygunsuzluk Yonetimi basliginda
belirtildigi gibi Tedarik¢i Portali’'ndaki Tedarik¢i Kalite Geri Bildirimleri
fonksiyonu tzerinden ASELSAN’a bildirim yapilmalidir.

4.1.1.3 idari Konular

Tedarik¢inin, siire¢ kaynaklar1 (6zel stiregler) dahil, ASELSAN tarafindan
belirtilen ya da onaylanmis olan dis kaynaklarm kullanilmas1 ve onayli olmayan
dis kaynaklarla ASELSAN i¢in ¢alisilmamasi gerekir. Ardil Tedarikci
kullannominda ise 6zel Kalite Gilivence Kosullar1 (KGK) Ardil Tedarikgiye
aktarilacaktur.

Tedarik¢i, ASELSAN’1in dnceden yazili onaymi almadan Siparis Emri’nin
tamamin1 veya bir kismini yahut Siparis Emri kapsamindaki haklarinin ve/veya
yiikiimliiliklerinin herhangi birini baska bir Tedarik¢iye devretmeyecektir.
Uretilecek drtinlerin YS firmasi tarafindan baska bir firmada urettirilmesi soz
konusu oldugunda segilecek olan firma ASELSAN’a bildirilecektir. Bu
firmanm, ASELSAN’ 1 onayl1 YS firmalarindan biri olmas1 gerekmektedir. YS
firmasimin alt yiiklenici kullanimi durumunda, dokiimanlar1 firmayla
paylasmadan Once, sectigi alt yiiklenicisini mutlaka NDA gizlilik anlasmasi
yapmak izere ASELSAN’a yonlendirmesi gerckmektedir.

Sozlesme  geregi  belirlenen  tiim  sartlarm  ve  uygulanabilir
gerekliliklerin/dokiimanlarin tedarik¢i tarafindan Ardil Tedarikcilere de
aktariminin diizenli olarak saglanmasi gerekmektedir.

Yan Sanayi firmasi, dokiimanlarda belirtilen evsaf ve sartlara uygun olarak,
iirlinleri Uireterek, belirtilen tarihte ve istenen sekilde muayeneye sunacaktir.

YS, ASELSAN’da ¢aligmas1 gerektigi durumlarda ASELSAN tesis guvenlik
kurallarina uygun hareket edecek, ¢aligma saatlerine gore planlama yapacak ve
fazla mesai gerekmesi durumunda 6nceden onay alacaktir.

YS, ASELSAN tesislerinde ¢alistiracagi personel i¢in tercihen Kisi Guvenlik
Belgesini, yoksa siiresi 6 ay1 gegmemis “Adli Sicil Arsiv kayd1 yoktur.” ibareli
Adli Sicil Belgesi ile Niifus Ciizdan fotokopilerini ASELSAN’a saglamakla
yukiamludr.

Caligma saatleri hafta ici 07:30-16:30 saatleri aras1 olmak tizere giinliik 8.5
saattir. YS firma personeli ASELSAN tesislerindeki ¢alismalarinda bu saatlere
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uymalidir. ASELSAN’1n talep ve onayina tabi olmak iizere, islerin gerektirmesi
durumunda firma tarafindan ek ticret talep edilmeksizin ASELSAN ekibi ile
birlikte fazla mesaiye veya vardiyaya kalabilecektir.

YS, ASELSAN’da olduklari siire igerisinde islerin ifas1 sirasinda olusabilecek
kazalara karsi gerekli onlemleri almak ile yiikiimliidiir. s mahallinde
olusabilecek kazalardan ASELSAN sorumlu tutulamaz. Kaza halinde Is Saghgi
ve Giivenligi Kanunu gereklerine uygun hareket edilir. Yasada belirtilen
yukimluliklere ek olarak, kaza durumunda ASELSAN Ilgili Prosediirleri’ne
uygun hareket edilir (Orn: Is kazas1 durumunda ASELSAN Reviri’ne miiracat
edilir. Revir tarafindan “Alt Yiiklenici Kaza Girisi” yapilir, saglik ve prosediir
gereklilikleri ile ilgili islemler baslatilir).

YS, ASELSAN tesislerindeki ¢alismalarinda, kendi personelinin ASELSAN’a
yiikleyebilecegi (is kazas1 vb.) her tiirlii riski karsilayacagini, ASELSAN’1n bu
riskin parasal karsiligin1 kendisinden talep edecegini kabul ve taahhiit eder.

ASELSAN tarafindan alinan tedbirlere ragmen, islerin ifasi1 sirasinda meydana
gelecek kazalarda, gorevlendirilecek personelden kazaya ugrayanlarin
tedavilerine iliskin giderlerle, kendilerine ve/veya ailelerine 6denecek tazminat,
avukathk {creti ve sair yargilama giderleri firmaya aittir. Ayrica
gorevlendirilecek personelden is basinda veya is yiiziinden Olenlerin defin
giderleri ile ailelerine 6denecek tazminat da firma tarafindan karsilanir.

Gorevlendirilecek personelin islerin ifasi ile baglantili olarak meydana gelen
herhangi bir kisinin 6Imesi, yaralanmasi veya miilke gelen zarar ve ziyanla ilgili
avukatlik ticreti dahil olmak Uzere her turlii dava, takibat ve diger taleplerden
firma sorumludur.

Gérevlendirilecek personelle ilgili 4857 Sayili Is Kanunu, 5510 Sayili Sosyal
Giivenlik Kanunu, Tiirk Ceza Kanunu ve ilgili tiim mevzuat kapsaminda
AYNIN sorumluluklarmi yerine getirmemesi ve ilgili 6demelerin ASELSAN
tarafindan yapilmasi durumunda ASELSAN’1n firmaya kars1 her zaman riicu
etme ve tazmin hakki mevcuttur.

YS personeli, ASELSAN tesislerinde gerceklestirecekleri faaliyetler siiresince,
ASELSAN personeline saglanan yemek hizmetlerinden iicretsiz olarak
faydalanabilecektir. Ulagim hizmeti firma sorumlugunda olup, uygun oldugu
takdirde ASELSAN’n imkanlarindan faydalanabilecektir.

YS tesislerine ASELSAN tarafindan herhangi bir tool/test istasyonu/malzeme
saglanacak olursa bunlarin firma tesislerindeki sigortalamasit firma
sorumlulugunda olacaktir. S6z konusu malzemelerin firma tesislerinde oldugu
slire icerisinde yapilacak olan Sigorta poligelerinde ASELSAN “Daim Miirtein”
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olarak gosterilecek olup, ilgili poligenin/belgenin bir kopyast ASELSAN’a
teslim edilecektir.

ASELSAN, YS ve AY ’nin performansini degerlendirir; bununla ilgili 6lgme,
degerlendirme, izleme ve kontrol strecglerini yurutir.

Tedarikgiler tiim islemlerini ASELSAN web sayfasinda bulunan Etik ilkeler’e
uygun sekilde yiiriitecektir. (https://www.aselsan.com.tr/tr-
tr/hakkimizda/Sayfalar/Etik-Ilkeler.aspx)

4.1.1.4 Uretim Yonetimi

YS, ASELSAN tarafindan verilen Dokiimanlar’1 ve taslak is planini inceleyerek
iretim ve denetim adimlarmin bu is 6zelinde uygunlugunu ASELSAN’a
bildirecektir.

YS taslak i planini referans alarak kendi is planini hazirlayarak ASELSAN’1n
onayina sunacaktir.

Is planinda yer alan adimlarda kullanilmasi gereken el aleti, cihaz bilgisi,
adimin gergeklestirilmesi sirasinda uyulmasi gereken standartlar, uyulmasi
gereken kurallar vb.) yer almalidir.

Uretimin hazirlanan is planlar1 dogrultusunda yapildiginin kontrol edilmesi
amaciyla isi yapan personelin ilgili adima onay vermesi gerekmektedir.
ASELSAN ara denetimleri i¢in onay islemi; denetimi yapan ASELSAN
personeli veya gorevlendirdigi personel tarafindan yapilacaktir. Is adimlarina
teyitleri verilmis is plani izleme formlar1 son denetimler sirasinda ASELSAN’a
sunulacaktir.

YS dretim hazirliklar, ASELSAN Temsilcileri ile birlikte yapilacak
toplanti(lar)da gozden gecirilecektir. Bu toplanti(lar)da en azindan asagidakiler
g6zden gecirilecektir.

o Alt malzemelerin uygun kosullarda depolandigi, herhangi bir korozyon
olmadigy,

o Dokiimanlarm giincel revizyonlarmimn mevcudiyeti, Uretim icin gerekli
donanim

Satin alim sorumlusu tarafindan YS bir degisiklik karar iletilmesi durumunda,
YS tarafindan iiretilmekte olan iirlin olup olmadigy, tiretim asamasi, tiretimin
durdurulup durdurulmayacagi ve degisikliklerin bu iirline uygulanabilirligi ile
ilgili incelemeler yapilarak satm alim ve kalite sorumlusuna goriis olarak
bildirilecektir.
o Siparigin iiretimine heniiz baglanmamigsa, {liretime baslamak icin aksi
belirtilmedikge satin alim sorumlusu tarafindan yollanacak onayli
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dokimanlar beklenmelidir. Eski revizyonlu dokimanlara gore Uretim
yapilmamast i¢in YS firmas: tarafindan iretim/dokiimantasyon
sisteminde gerekli onlemler aliacaktir.

o Siparisin iiretimine baglanmigsa, degisikliklerin iirline uygulanabilirligi
degerlendirilerek gerekliyse ile ilgili ortaya ¢ikan ek malzeme ihtiyaci
ve/veya iscilik bedeli satin alim sorumlusuna bildirilecektir.

Tedarik¢inin, dis tedarikgiler ya da iiretim yeri degisiklikleri de dahil olmak
iizere, slire¢lerdeki/lirtinlerdeki/hizmetlerdeki degisikliklerini ASELSAN’a
bildirmesi, onay almasi ve onay almadan iiretim/sevkiyat gergeklestirmemesi
gerekir.

YS, ASELSAN’n incelemesine agik, uygun ve yeterli nitelikteki kayitlari
tutacaktir. ASELSAN, bu kayitlardan kopyalar alabilecek ve almtilar
yapabilecektir. Bu kayitlar ASELS AN’ miisterisinin ve ilgili diger otoritelerin
incelemesine de acik olacaktir. ASELSAN, ASELSAN’mn miisterisi ve ilgili
diger otoriteler, sipariste belirtilen triinlerin {iretildigi is mahalline, tesise ve
binalara girebilecek, incelemeler yapabilecektir.

4.1.1.5 Uygunsuzluk Yonetimi

YS, tiim personelinin {iriin veya hizmet uygunluguna ve iirlin giivenligine
katkilar1 konusunda farkindalik sahibi olmasini saglayacaktir.

e Tedarik¢inin, uygun olmayan/uygunsuzluk gozlenen sirec/trin/hizmetler icin
ASELSAN’a mutlaka geri doniis yaparak bilgi vermesi ve uygunsuzluk gozlenen

Siireg/iirtin/hizmetlerin elden ¢ikartilmasi konusunda mutlaka ASELSAN’dan
yazilt onay almasi gerekir. YS, ASELSAN’in miisteriye yapacagi teslimat
doneminde, trettigi iirlinlerde ¢ikabilecek arizalar1 bu dokiiman igerisinde
verilen siireler i¢inde onarabilecek personeli ve altyapiy1 hazir bulunduracaktir.
YS, dUrinlerin tiretimi ve testi sirasida Urlinde uygunsuzluk ile karsilasmasi
durumunda kayitlarmi tutacak ve tamir/OGK Kararlart icin Tedarikgi
Portali’ndeki Tedarik¢i Kalite Geri Bildirimleri fonksiyonu (zerinden
ASELSAN Kkalite onay: alacaktur.

4.1.1.5 Sure¢ Yonetimi

YS ozel suireclerini surekli olarak kontrol altinda bulunduracaktir. Ozel stireg
kayitlarini tutacak istenmesi durumunda ASELSAN’a iletecektir.

YS, teslimat ve kalite performanslarmi periyodik olarak takip edecek ve talep
edilmesi halinde istenen formatta ASELSAN’a raporlayacaktir.
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YS siparisin onaylanmasmi takiben haftalik iiretim durum raporunu
ASELSAN’1n bilgisine sunacaktir.

4.1.2 Kalite Denetim ve Kabul Muayene Islemleri

e YS, bir kalite yonetim sistemi kuracak ve idamesini saglayacaktir.

YS, talep edilen driin ve hizmetleri 1SO 9001/AQAP-2110/AS9100/AQAP
2310 standartlar1 isteklerine uygun Kkalite giivence sistemi iginde
gerceklestirecektir.  ASELSAN, firmanin kalite glvence sisteminin 1SO
9001/AQAP-2110/AS9100/AQAP 2310 isteklerine uygunlugunu inceleme ve
degerlendirme hakkina sahiptir.

ASELSAN-KGT/Miisteri-KGT, Is Tanim altindaki Islerin yiiriitiilmekte
oldugu tesislerde her zaman:

Is mahalline ve isin herhangi bir bdliimiiniin yapilmakta oldugu tesise ve
binalara girebilir ve isin basinda bulunabilir,

Biitiin kalite islemlerini izleyebilir ve kalite uygulamasi ile ilgili dokiiman ve
kayitlar1 gdzden gecirebilir,

Makul nedenlere dayanarak, gerekli goriilen oOlglimlerin tekrar yapilmasini
isteyebilir.

YS temin edecegi malzemelere giris kalite kontrol uygulayarak kayitlarini
tutacaktir. Oldugu gibi kullan ve onarim kararlar1 i¢in ASELSAN KGT onay1
almmalidir.

YS temin edecegi sarf malzeme ve hizmetlere ait ASELSAN-KGT/Miisteri
KGT ve ilgili otoritelerin incelemesine ag¢ik, uygun ve yeterli nitelikteki kayitlar
tutacaktir. ASELSAN, bu kayitlardan kopyalar alabilecek ve alintilar
yapabilecektir.

YS baska firmalardan temin edecegi malzeme ve hizmetlerin kalite glivencesi
ve kontroliinden kendisi sorumlu olacaktir.

YS drlnlerin Uretimi smrasmda, ASELSAN tarafindan, ara denetimler
yapilabilecektir. Ara denetim yapilacak birimlere ve asamasmnma ASELSAN
karar verecek, firma bu bilgiye gore pargalarin ara denetime hazir oldugunu
Tedarikci Portali Gzerinden ASELSAN’a bildirecektir. Ara/Son Denetim
gereksinimine KGK notlarinda bulunmaktadir.

YS ilk kez tirettigi kartlar icin FAI (ilk iiriin denetimi) yaparak ASELSAN’a
raporlayacaktir. Uriine degisiklik gelmesi durumunda FAI tekrarlanarak
ASELSAN Kalite’ye raporlanacaktir. KGK notlar1 i¢inde FAI Denetimi
gereksinimi var ise, Tedarik¢i Portali Gizerinden denetim talebi gonderilmelidir.
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YS, siparisi verilen her stok numarasi igin ASELSAN tarafindan belirlenen
kalite giivence kosullarinin geregini yerine getirecektir.

Uriinlerin teslim, muayene ve kabul mahalli ASELSAN tesisleridir.

YS onceden ASELSAN" haberdar etmek ve yazili onaymi almak kosulu ile
erken teslimat yapabilir.

Firmanin veya kanuni temsilcilerinin muayenelerin baslangi¢ tarihinde
muayene mahallinde hazir bulunmamasi durumunda firma, muayeneler
sonunda ASELSAN tarafindan tanzim edilecek raporu aynen kabul etmis
sayilir.

YS, iriinlere ve siireglere ait uygunluk belgelerini, is emirleri, ham malzeme
test raporunu, mekanik Ol¢lim sonuglarini, fabrika test sonuclarini gosterir
raporlar1 ve belgeleri muayenelerden 6nce ASELSAN tarafindan teskil edilecek
muayene heyetine teslim edecektir.

Muayeneler sonucu reddedilen Uriinler, firma tarafindan her tiirli masraf
kendisine ait olmak Uzere evsafa uygun hale getirilecek ve muayenenin
yapildigi tesislerde yeniden muayeneye sunulacaktir.

Muayeneler sirasinda tirtindeki imalat hatalar1 nedeni ile meydana gelebilecek
kaza ve hasarlardan firma sorumlu olacaktir.

Muayene alanindaki ortam aydinlatma siddeti en az 1000 liix olacaktir.

4.1.3 Ambalajlama ve Nakliye

YS, Urunleri nakliye ve depolama sirasinda koruyacak nitelikte ve yagmur, kar,
nem, sicak, soguk, darbe, sarsinti, korozyon, vb. gibi dis etkenlerden zarar
gormemesini saglayacak sekilde, indirme ve bindirmeye, nakil vasitalariyla
sevkiyata karsi dayanacak yapida ambalajlamali, kutu veya sandiklarin igerisine
yerlestirilmelidir.

Birbirine zarar verme ihtimali olan malzemeler ayni kutu/sandikta sevk
edilmemelidir. Aymi1 Kkutu/sandik igerisinde birden fazla malzemenin
depolanmas1 gerektigi durumda malzemeler tek tek koruyu ambalaj ile
paketlenmelidir. Ayni stok numarasi altinda birden fazla konumu olan
malzemelerin ambalajt1 her pakette bir adet malzemeye ait tiim konumlar olacak
sekilde yapilmalidur.

Uriinlerde herhangi bir kayip, zarar ve hasarmn meydana gelip gelmedigi,
driinlerin ASELSAN’a teslimini miiteakip belirlenecektir. Urtinler icin gerekli
Onlemlerin almmamast nedeniyle ve/veya nakliye sirasinda yetersiz
ambalajlamadan meydana gelebilecek hasarlardan sorumlu olacaktir. Uriinlerde
ASELSAN’mn kusuru disinda herhangi bir kayip, zarar ve hasarin meydana
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geldiginin belirlenmesi halinde, ASELSAN tarafindan tutulacak tutanagin bir
kopyast firmaya gonderilecek ve firma pargalar1 7 giin iginde masraflari
kendisine ait olmak Uzere tamir edecek veya yenisi ile degistirecektir.

e Uriinlerin muayeneye sunulmak tizere tedarikgi firma tesislerinden ASELSAN
tesislerine nakliyesine ve nakil esnasinda olusabilecek hasarlara karsi
sigortalanmasina iliskin tiim giderler YS’ye aittir.

e Sevk edilen iriinler i¢in ASELSAN tarafindan bildirilen SAS/SAS kalemi-
fason is emri no ve s/n bilgisi irsaliyede belirtilecektir.

e Glimiis ve kalay kapli malzemeler azotlu paketlenecektir.

4.1.4 Egitim

e YS tarafindan talep edildigi takdirde ASELSAN, drunlerin tiretimi sirasinda
isin gereklerini agiklayan bir egitim verebilir. Egitimler, istenilen Urunleri daha
once iiretmis Y'S i¢in verilmez, dokiiman degisikligi durumunda veya daha 6nce
iretim yapmamis YS firmalar1 i¢in verilebilir.

e Egitimlerin siiresi, tarihi, miktari, yeri, igerigi, egitime katilacak personelin
sayisi ve nitelikleri ASELSAN ve tedarikgi firma ile birlikte kararlastirilacaktir.

e Egitimlerin firma kaynakli bir sebepten dolay1 tekrarinin gerekmesi durumunda
(daha once egitim almig personelin ayrilmasi vs dahil), ASELSAN egitim
bedelini talep edebilir.

e Yapilacak ise gore personelin almasi gereken egitimler Egitim Tablosunda

verilmistir.
Egitim Tablosu:
Uretim Kalite Denetimi
m m
7 z| | . . &
= 2| 8| S|2| & & S B _%
2 ZS & =2 5| B 3|~z S | o=
—~ 8 @ 5 Mg | @ ) o T3 23 =
C: SE | |75 | F [an s 2= O a5
= s | <28 5 = 3|28 g £
e g 3 == 32 [ =2 2|58
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=] = = 3
2, 2,
IPC-A-610 X X X X X
IPC-A-620 X X
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Uretim Kalite Denetimi
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2, 2,
IPC 7711/7721
IPC J-STD-001 X X X X X
ESD ve Giivenli Tasima X X X X X
Geometrik Boyutlandirma & X
Toleranslandirma
CAD/CAM X
Kaynakgi Sertifikas1 (ISO9606-1 ve X
1SO9606-2)

CMM Cihaz1 Kullanic1 Egitimi

4.1.5 Garanti

YS garanti siiresi i¢inde iscilik ve imalattan dogabilecek ariza, kusur ve
hatalardan sorumlu olacak, aksakliklar1 en ge¢ 5 takvim giinii igerisinde iicretsiz
olarak giderecektir.

Garantinin sdresi, tedarik¢inin Grini ASELSAN’a teslim ettigi tarihten
baslayarak otuz alt1 (36) ay sonuna kadar devam edecektir.

Firma, garanti ylikiimliiliigiine iliskin tiim masraflar1 kendisi karsilayacaktir.
Garanti siiresi iginde meydana gelen ariza, kusur veya hata i¢in, ASELSAN
tedarikciye durumu agiklayan, yazili bir ihbar gonderecektir. Firma, yazili
ithbar1 takip eden en ge¢ 3 takvim giinii icerisinde arizaya miidahale edecektir.
Arizaya, arizali birimin kullanildigi sistemin bulundugu yerde miidahale
edilecektir.

Garanti kapsamindaki onarim i¢in gegen siireler garanti siiresine dahil degildir.
YS, ASELSAN’1n talep etmesi durumunda bu is taniminda belirtilen iiriinlerin
garanti siirelerinin tamamlanmasini takip eden 10 yil siire ile yedek malzeme
saglayacaktir. Yedek malzeme bedelleri firma tarafindan hazirlanan Uriin Parga
Katalogunda belirtilecektir. Uriin Parca Katalogu fiyatlandirilmis olarak
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sozlesme imzasi Oncesi tarafindan ASELSAN’a sunulacak ve uygun bulunan
Uriin Parca Katalogu sozlesmenin eki olacaktir.

YS, ASELSAN tarafindan talep edilmesi durumunda, yedek malzemeleri,
sozlesme ekinde yer alan Uriin Parca Katalogundaki fiyatlar1 ve yillik olarak
gincellenen Uriin Parca Katalogundaki fiyatlarindan hangisi daha diisiik ise, o
fiyat Gzerinden ASELSAN’a saglayacaktir.

Garanti belgeleri YS tarafindan ilgili teslimatin yapilmasimni miiteakip 5 (bes)
giin icinde ASELSAN’a gonderilecektir.

4.2 FAALIYET ALANI OZELINDE DIKKAT EDILMESIi GEREKEN HUSUSLAR

4.2.1 Hassas Mekanik Faaliyet Alam

SI-0000-0278 standardinda tanimlanan iiretim gerekleri saglanmalidir.

Tim mekanik parcalarda her parti icin en az 1 malzeme icin serbest halde tim
Olglleri iceren(ylizey piriizliliigti dahil)  6lgim raporu sunulacaktir.
ASELSAN 6l¢iim adedini arttirabilir. Parti tanimi: Ayni lota ait olan alt
malzemelerden (retilecek anten mekaniklerinin tezgahta tek set-upta
(Kurulumda) iiretilen kismi olacaktir. Tezgahin malzeme set-up (kurulum)
ayarlarinin degistirilmesine paralel olarak parti degisecektir.

Her malzemenin sert lehim yapilacak yiizeylerinin diizlemsellik (nokta sayis1
KGT tarafindan belirlenecektir, S5cm aralik Onerilir), paralellik, profil tarama
(nokta sayis1 KGT tarafindan belirlenecektir, Smm aralik 6nerilir) vb. unsurlar1
%100 olgiilecek ve seri numarasi bazinda raporlanacaktir.

Hassas mekanik parcalarinda hammadde cok kritiktir. Braze (lehim) islemi olan
parcalarda AA- 6063-T651, diger parcalarda ise genellikle AA-6061-T6/T651
kullanilmaktadir.

Malzemelerin  depolama esnasinda kesinlikle diger malzemeler ile
karistirilmamasi gerekmektedir.

Hammadde kaynakli gbzenek ve ¢atlak olmasi durumunda malzemenin igleme
alinmamas1 gerekmektedir.

Braze (lehim) islem adimi olan pargalar iiretime almmadan Once alt
malzemelerinin spektrometre hammadde analiz cihazi ile kontrol edilmesi
(kimyasal bilesimlerinin belirlenmesine yonelik) gerekmektedir.

Tiim baglant1 elemanlar1 aksi belirtilmedikce A4/70 veya A4/80 kalite olacaktur.
Parcalar tzerindeki helicoillerin kontrol edilebilirligini kolaylagtirmak i¢in
renkli helicoil kullanilmasi gerekmektedir.

YS tarafindan helicoillerin ¢alisir olmasi %100 denetlenecek ve ilgili
COC’lerde (Uygunluk Belgesi), helicoillerin %2100 denetlendigi bilgisi
belirtilecektir.
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Malzemelerin denetiminde detaym hassasiyetinde Olciim yapabilecek o6lgii
aletleri kullanilmahdir. Olgiim yontemi ASELSAN-KGT tarafindan uygun
bulunmaz ise tedarik¢i firma uygun Olgi yontemiyle Olgliyl tekrarlamak
zorundadir. CMM programinda kat1 model kullanilarak 6l¢tim yapilmalidir.
Olgiim raporundaki biitiin dlgiilerin hangi detaya ait oldugu resim iizerinde
anlasilabilir olmaly, 6lgiilen detaylar numaralandirilmalidir.

YS, mekaniklerin {iretimi, denetimi ve 6l¢iimii isleri icin gereken dogruluk ve
hassasiyette, bakim ve kalibrasyonlar1 yapilmis her tiirli makine, tezgah, jig,
fikstiir, mastar, el aleti tasarimini, teminini veya liretimini kendisi iistlenecek ve
ASELSAN’dan talep etmeyecektir.

TUM braze edilen (lehimlenen) mekaniklerin sentil ile yapilacak kalite
kontrolinde serbest halde 0,05mm’den fazla bir ac¢iklik olmasi durumunda
tasarimc1 ve brazing (lehim) atdlyesinin onayi ile 0,1kg/cm2 olacak sekilde
agirlik konabilir(sarth kabul olacaktir). Tedarikci firma, mekaniklerin takibinin
saglanmasi1 amactyla braze (lehim) islemi 6ncesinde firma bilgisi, stok numarasi
ve i emri numarasinin ve malzeme numarasi yazilacaktir. Bu bilgi braze
(lehim) sonrasi mekanik islemi olan pargalarda da ayni numara olacak sekilde
yapilacaktir.

YS, her parti icin hassas mekaniklere 6zel ve yeni tesviye ekipmani
kullanmalidir.

Standartlarda belirtilen alt yap1 ve kalite ekipmani saglanmalidir. KGT gerekli
gordiigii durumda 4X biiyliteg ve 151k mikroskobu ile denetim yapabilecektir.
YS, braze (lehim) bolgesinde yapilacak herhangi bir mekanik onarim bilgisini
KGT ile paylagsmalidir. Bu bolgelerde kaynak, dolgu malzemesi vb. islemlere
izin verilmez.

4.2.2 Hassas Olmayan Mekanikler Faaliyet Alam

Tum mekanik parcalarda her parti icin en az 1 malzeme icin élclim raporu
sunulacaktir. ASELSAN 6l¢lim adedini arttirabilir. Parti tanimi: Ayni partiye
ait olan alt malzemelerden dretilecek mekaniklerin tezgahta tek set-upta
(kurulumda) {iretilen kismi olacaktir. Tezgahin malzeme set-up (kKurulum)
ayarlarinin degistirilmesine paralel olarak parti degisecektir.

Tiim baglant1 elemanlar1 aksi belirtilmedik¢e A4/70 veya A4/80 kalite olacaktir.
Parcalar Uzerindeki helicoillerin kontrol edilebilirligini kolaylastirmak icin
renkli helicoil kullanilmasi gerekmektedir.

YS tarafindan helicoiller %100 denetlenecek ve ilgili COC’lerde helicoillerin
%100 denetlendigi bilgisi belirtilecektir.

Malzemelerin denetiminde detaymn hassasiyetinde Olglim yapabilecek Olgii
aletleri kullamlmalidir. Olgiim yéntemi ASELSAN-KGT tarafindan uygun
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bulunmaz ise tedarik¢i firma uygun Olgt yontemiyle Olglylu tekrarlamak
zorundadir. CMM programinda kat1 model kullanilarak 6l¢iim yapilmalidir.
Olgiim raporundaki biitiin dlgiilerin hangi detaya ait oldugu resim uzerinde
anlasilabilir olmaly, 6lgiilen detaylar numaralandirilmalidir.

YS, mekaniklerin {iretimi, denetimi ve 6l¢limii isleri i¢in gereken dogruluk ve
hassasiyette, bakim ve kalibrasyonlar1 yapilmis her tiirlii makine, tezgah, jig,
fikstur, mastar, el aleti tasarimini, teminini veya tiretimini kendisi iistlenecek ve
ASELSAN’dan talep etmeyecektir.

4.2.3 Mikrodalga Mekanikler Faaliyet Alam

S1-0000-0177 standardinda tanimlanan tiretim gerekleri saglanmalidir.
Tum mikrodalga mekanik parcalarda parti takibi yapilacak olup, pargalarin parti
numarasi veya ayirt edici bir numarayla gelmesi gerekmektedir.

o Parti tanimi: Aymi partiye ait olan alt malzemelerden Uretilecek
mikrodalga mekaniklerinin tezgahta tek set-upta (kurulumda) Uretilen
kismi olacaktir. Tezgahin malzeme montaj ayarlarinin degistirilmesine
paralel olarak parti numaras1 degistirilecektir.

o Sevk irsaliyelerinde ilgili is emirleri ve parti numaralar1 yazilacaktir.

o Alt malzeme takibi; ASELSAN’a teslim edilecek olan parcalarin
uygunluk belgelerine parcanin iiretildigi is emri numarasi bilgisinin
yazilmasi1 gerekmektedir.

o Her parti ayr1 paketler halinde ve is emri numaralar1 da paketlerin
etiketlerinde yazacak sekilde ASELSAN’a sevk edilecektir.

Malzemeler toplam ihtiya¢ kadar tedarikci firmaya aktarilacak, fire durumunda
YS Kalite Raporu ile fire olan malzeme talebinde bulunulabilecektir.

Mikrodalga Modiil Mekanik pargalari iiretmek i¢in gerekli olan donanim,
tezgah, gerecler tedarikgi firma tarafindan temin edilmesi gerekmektedir.

Mikrodalga Modiil Mekanik parcalarin kalite denetimi i¢cin kullanilabilecek
konnektor vs gerektiginde 1 defaya mahsus ASELSAN tarafindan Ucretsiz
saglanacaktir. Ayrica konnektor deliklerinin kontrolii icin uygun mastarlarin
tedarikci firma tarafindan temini gerekmektedir.

Mikrodalga Modiil Mekanik parcalarin denetlenmesi ve paketlenmesi icin
kullanilacak 6lgim ve paketleme geregleri listesi YS’ye iletilecektir. CMM
programi katt1 model kullanilarak (eger katt modelden CMM’e aktarma
programi varsa) ya da firmanin hazirlayacagi teknik resim kullanilarak
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4.2.4

hazirlanir. CMM 6l¢lim raporundaki biitiin dlgiiler firmanin hazirladig teknik
resim tzerinde gorulmelidir.

Kart Dizgi Faaliyet Alam

YS, Kartlarin dokiimanlara uygun olarak Uretim ve/veya testlerini ger¢eklestirecektir.

Test islemleri sirasinda gerekli olan cihaz alt yapilar1 161/261 dokiimanlarinda
verilmistir.

YS iretim isgiligi J-STD-001B, iscilik denetim kriterleri IPC-A-610E-2010 Class 3
standardina uygun olacak ve ASELSAN-KGT/Miisteri-KGT’ nin denetimlerinde de
ayni standartlar esas alimacaktir. IPC’ye gore proses indikatorleri (Sureg gostergeleri)
icin de diizeltme yapilacaktir.

YS, Kartlarin tiretimi ve testi sirasinda kalite denetimlerini yapacaktir.

YS’den hasarli olarak gelen kartlar (6rn: kartin ¢atlamasi, flex kirilmasi) i¢in hurda
karar1 ¢ikmasi durumunda kart bedelinin tamami tedarik¢i firma tarafindan
karsilanacaktir.

Testten kalan kartlar olmasi durumunda Oncelikle tedarikc¢i firma tarafindan ariza
arama/rework islemlerinin yapilmasi gerekmektedir. Bu islemler sonucunda hatanin
bulunamamasy/giderilememesi durumunda bu kartlarim, test sonucu/detayli hata bilgisi
ile ASELSAN’a teslim edilmesi gerekmektedir. “Testten kaliyor” agiklamasi ile
gonderilen kartlar tedarik¢i firmaya geri gonderilecektir. Bu kartlara tedarik kalite
tarafindan goz denetimi yapilarak is¢ilik kaynakli bir hata olup olmadig1 incelenecektir.
Iscilik kaynakli hata bulunmas1 durumunda kart tedarikci firmaya yeniden islem ve test
icin iade edilecektir. Iscilik kaynakli hata bulunamamas1 ve kartm tedarik¢i firma
tarafindan faal hale getirilememesi durumunda harcanan is¢iligin veya kart bedelinin %
50’si tedarikgi firma tarafindan karsilanacak sekilde mahsuplasma islemi yapilacaktir.

Kartlar uygunluk belgesi, iiriin izleme formlari, konfigiirasyon listeleri ve test sonuglar1
ile ASELSAN’a gonderilecektir.

Uriin izleme formunda firmaya Gretim/test icin iletilen tim dokiimanlara ait revizyon
ve tarih bilgileri bulunacaktir.

Firmaya iiretim sirasinda iletilen ve uygulanan tiim degisiklik kararlar1 ve/veya bilgiler
urtin izleme formunda belirtilecektir.

4.2.5 Kablaj Faaliyet Alam

YS, Kkablolar1 iiretmek i¢in gerekli olan montaj gereclerinin listesi ile Kablolar1 test
etmek i¢in yapilacak test adaptorlerinde gerekli olan karsilik konnektorlerinin listesini
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ASELSAN’dan talep edecektir. Bu listedeki montaj gereglerinin ve karsilik
konektdrlerin firma tarafindan temin edilmesi gerekmektedir.

Y S’nin tiretim is¢iligi J-STD-001B, is¢ilik denetim kriterleri [IPC/WHMA-A-620 Class
3 standardma uygun olacak ve ASELSAN-KGT/Miisteri-KGT’nin denetimlerinde de
ayni standartlar esas almacaktir. [IPC’ye gore proses indikatorleri (Stire¢ gostergeleri)
icin de dlzeltme yapilacaktir.

YS, kablolarm tiretimi ve testi sirasinda kalite denetimlerini yapacaktir.

YS ilk kez tirettigi kablo agaclar1 i¢in FAI (ilk iiriin denetimi) yaparak ASELSAN
Kalite’ye raporlayacaktir. Uriine degisiklik gelmesi durumunda FAI tekrarlanarak
ASELSAN Kalite’ye raporlanacaktir.

Kablolar1 test etmek igin gerekli yazilimlar tedarik¢i firma tarafindan yazilacaktir.
Kablaj test cihazinda otomatik testi gerceklestirilen tiim kablajlar i¢in test sonuglarinda
yazilim test revizyonu belirtilecektir.

161/261 test dokiimani olan kablolar bu dokiimanlara gore test edilecektir. 161/261 test
dokiimani olmayan kablolar RF kablo ise ST-0000-0002 standardina, diger kablolar ise
ST-0000-0040’a gore test edilecektir. Tim kablolar igin test sonuglari raporu
hazirlanacaktir.

Kablaj test cihazinda otomatik testi gerceklestirilmeyen tiim kablo agaclar1 ve data
kablajlar1 i¢in baglant1 tablosu olusturularak baglant1 kontrolii gerceklestirilmeli,
tabloda her bir baglanti i¢in test yapildigina dair bilgi olmalidir.

Kablolar uygunluk belgesi, iiriin izleme formlar1 ve test sonuglar1 ile ASELSAN’ a
gonderilecektir.

Uriin izleme formunda firmaya tretim/test icin iletilen tim dokiimanlara ait revizyon
ve tarih bilgileri bulunacaktir.

Firmaya iiretim sirasinda iletilen ve uygulanan tiim degisiklik kararlar1 ve/veya bilgiler
urdin izleme formunda belirtilecektir.

4.2.6 Birim/Cihaz/EMM Faaliyet Alani

YS, oncelikle iiretimini yapacagi birimler i¢in is plan1 hazirlayarak 6nce kendi kalitesine
onaylatacak ve onayli i planm ilk dretim Oncesinde ASELSAN KGT’ vye
gonderecektir.

Y S’nin tiretim is¢iligi J-STD-001B, iscilik denetim kriterleri IPC-A-610E-2010 Class 3
ve IPC/WHMA-A-620 Class 3 standardina uygun olacak ve ASELSAN-KGT/Miisteri-
KGT’nin denetimlerinde de aymi standartlar esas almacaktir. [PC’ye gore proses
indikatorleri (sure¢ gostergeleri) i¢in de diizeltme yapilacaktir.
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YS birimin Uretim ve/veya testi sirasinda kalite denetimlerini yapacaktir.

YS, Uretim ve/veya testini gergeklestirdigi Birimlere ve alt konfiglrasyon pargalarina
(kart/kablaj seviyesi) FAI yapacaktir. FAI raporlarmi ASELSAN’a gonderecektir.

YS, is planlarinda belirtilen ara/son denetim adimlarma uygun olarak ASELSAN’a
denetim cagrisinda bulunacaktir. Testten kalan Birimlerin onarimlart ve ¢alisir (test
gereklerini saglamasi) duruma getirilmesi firma sorumlulugunda olacaktir. Birimin
Uretim ve/veya testi sirasinda ¢ikacak olan arizalara miidahale, ariza arama, rework vb.
isler i¢in gerekli mithendislik hizmeti firma tarafindan saglanacaktir. Firma tarafindan
yapilan ariza arama/rework islemlerinin sonucunda hatanin
bulunamamasv/giderilememesi durumunda bu modul/birimlerin, test sonucu/detayli
hata bilgisi ile ASELSAN’a teslim edilmesi gerekmektedir. “Testten kaliyor”
aciklamasi ile gonderilen modul/birimler firmaya geri gonderilecektir. Bu
modul/birimlere tedarik kalite tarafindan gz denetimi yapilarak is¢ilik kaynakl bir hata
olup olmadig1 incelenecektir. Iscilik kaynakli hata bulunmas1 durumunda modiil/birim
firmaya yeniden islem ve test i¢in iade edilecektir. Is¢ilik kaynakli hata bulunamamasi
ve modul/birimin firma tarafindan faal hale getirilememesi durumunda harcanan
isciligin veya modil/birim bedelinin % 50’si firma tarafindan karsilanacak sekilde
mahsuplasma islemi yapilacaktir.

Birimler uygunluk belgesi, iriin izleme formlari, konfiglrasyon listeleri ve test
sonuglar1 ile ASELSAN’a gonderilecektir.

Uriin izleme formunda firmaya Gretim/test icin iletilen tim dokiimanlara ait revizyon
ve tarih bilgileri bulunmalidir.

Firmaya iiretim sirasinda iletilen ve uygulanan tiim degisiklik kararlar1 ve/veya bilgiler
urdin izleme formunda belirtilmelidir.

4.2.7 Emici Plakalar

Kesimi yaptirilacak Emici Plakalar’in miktarlar1 ve ihtiyag tarihleri belli oldukca YS’ye
iletilecektir. Farkli boyut ve nitelikte, degisik miktarlarda yaklagik 50 cesit par¢anin
kestirilmesi planlanmaktadir.

YS, emici plakalar1 kendisine teslim edilmis olan dokiimanlari ve malzemeleri
kullanarak SI-0000-0177 standardina uygun sekilde lazer ile kesecek ve capak
temizliklerini (8X mikroskop altinda) yapacaktir.

YS, yaptirilacak olan isler kapsaminda 1 y1l igerisinde yaklagik 850 saat CNC Lazer ve
650 saat Mikroskopla Temizlik isciligi verecektir. Verilen saat bilgileri tahminlere
dayali olarak verilmistir. Gergeklesecek iscilik, ihtiya¢ duyulan parcalarin niteligine
gore farklilagabilecektir.
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e Donemsel olarak YS’ye verilecek islerin yogunlugu degisebileceginden firma 1 ay
icerisinde toplam islerin % 20’si gelecek sekilde, olasi bir yigilmadan etkilenmemek
icin alt yapisini hazir bulundurmalidir.

e YS, planlanan ile gergeklesen liretim/is¢ilik saatlerini karsilastiracak ve aylik olarak
ASELSAN’a raporlayacaktir.

e YS, kendi takip yontemine uygun olarak teslimat performansini ve gecikme siiresini
Olcerek her ay sonunda ASELSAN’a raporlayacaktir.

4.2.8 PMI Malzemeler

e Parga lizerinde metal tozlar1 ve ¢apaklara izin verilmez.
e Parga islenirken malzeme yiizeyinde kopmalara izin verilmez.

e Parca islenirken sogutma sivis1 kullanilmamalidir.

4.2.9 Plazma Temizlik Gerektiren Isler

e Parcalara ¢iplak elle temas edilmemelidir. Eldiven ile islem yapilmalidir.
e Parcalarin transferi sirasinda, maskeleme islemlerinde latex eldiven kullanilmalidir.
e Boya uygulamasinda ostral 87-815 veya baby tipi eldiven kullanilmalidir.

e Parcalarin azotlu paketini boya isleminin hemen Oncesinde ac¢miz. Paketi acgilmis
parcalar1 temiz ortamda muhafaza ediniz.

4.3.0 Ozel Stirecler

e YSonayli olmadigi 6zel siireci gergeklestirmeyecektir. Ozel siiregleri ASELSAN onayli
tedarikgilerinden temin edecektir.

4.3.1 Lehim Islemleri

e Lehimleme siireci SI-0000-0205 Lehimleme Yontem ve Kontrol Standardi’na gore
yapilir.

4.3.2 Krimp islemleri
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4.3.3

4.3.4

435

Krimpleme Sureci S1-0000-0123 Krimpli Kablo Birlestirici Uygulamasi Standardi’na
gore yapilir.

Yapistirma Islemleri

Yapistirma Streci SI-0000-0086 Yapiskanli Malzemeleri Yapistirma Yontemi
Standardi’na gore yapilir.

Konformal Kaplama Islemleri

Konformal Kaplama Siireci STL-UR-29 Konformal Kaplama Standardi’na gore yapilir.
Standartta belirtilen denetimlerin yapilmasi ve kalinlik Slcimlerinin yapilmasindan
sorumludur.

Kaplama/ Boya Islemleri

Zimpara, maskeleme bandi, temizlik bezi, boya sokiicii, boya temini ile gerekli alt
yapinin saglanmasi (boya tabancasi, firga) tedarik¢i firma sorumlulugunda olacaktir.

Boyanacak birim/cihaz/kutu i¢inin dolu, bos olmasina veya risk sartlarina gore
ASELSAN talep sahibi boliim tarafindan sigorta yaptirilarak tedarik¢iye/ AY’ye teslim
edilecektir.

Boyama yapilacak yer ile ilgili gerekli alt yapmin hazirlanmasi (1s1k, kompresor,
havalandirma vb) ASELSAN sorumlulugunda olacaktir.

Yurt dis1 boyalar ASELSAN tarafindan temin edilecektir.
Boya uygulamalar1 i¢in tiretim takip formu/ is emri formu doldurulacaktir.
Kaplama uygulamalari i¢in iiretim takip formu/ is emri formu doldurulacaktir.

Kaplama/boya islemleri sonrasi kalite denetimleri i¢in gerekli ekipman (kalinlik dlger,
renk katalogu, parlaklik 6lger) tedarikci firma sorumlulugundadir.

Kaplama/boya iglemlerinin uygulandigi banyo, firm, Kkalibrasyon, bakim kayitlar
tutulacaktir.

Kaplama/boya islemleri sonrasi kalite denetimleri igin gerekli altyapi(uygun aydinlatma
kosullarina sahip kalite kontrol alani) tedarik¢i firma sorumlulugundadir.

Kaplama islemi sonrast ASELSAN personeli veya gorevlendirdigi personel tarafindan
ara denetim yapilacaktir.
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4.3.6

Boya islemi sonras1t ASELSAN personeli veya gorevlendirdigi personel tarafindan ara
denetim yapilacaktur.

Platform sistemlerinde ASELSAN kaplama/boya onayli altyiiklenici kullanilmasi
durumunda ilk iirtinle birlikte sahit numune hazirlanacaktir. Sahit numune alt malzemesi
iriinle ayn1 olmakla birlikte kaplama, boya islemleri {iiriinle birlikte yapilacaktir.
ASELSAN onay1 ile ASELSAN onayli olmayan alt yiiklenici kullanilmas1 durumunda
kaplama/boya siireci bagindan itibaren ASELSAN katilimi saglanacaktir. Her Urline
sahit numune hazirlanacaktir. Platform sistemleri disindaki alimlarda ASELSAN
kaplama/boya onayli altyiiklenici kullanilmast durumunda sahit numune ihtiyaci
bulunmamaktadir. ASELSAN onay1 ile ASELSAN onayli olmayan alt yiiklenici
kullanilmas1 durumunda kaplama/boya siireci basindan itibaren ASELSAN katilimi
saglanacaktir. Her {liriine sahit numune hazirlanacaktir.

Kaynak Islemleri

Kaynak uygulamalari i¢in tiretim takip formu/ is emri formu doldurulacaktir.

Kaynak iglemi sonrast ASELSAN personeli veya gorevlendirdigi personel tarafindan
ara denetim yapilacaktir.

Kaynak iglemi ISO 9606 sertifikasi olan personel tarafindan uygulanacaktir.

Yapisal kaynak uygulamalarinda onaylanmis kaynak talimatlar1 (WPS) ve kaynak
talimati kalite oany1 (WPQR) bulundurulacaktir.

Kaynak isleminden sonra penetrant uygulamalar1 TS EN ISO 23277 standarda gore
sertifikalandirilmis personel tarafindan raporlanacaktir.

Kaynak islemi sonrasi gozle muayene %100 olarak uygulanacaktir.

Kaynak techizati (kaynak makinasi, kaynak kumpasi vb...) kalibrasyon ve bakim
kayitlar1 tutulacaktir.

Platform sistemlerinde ASELSAN kaynak konstriiksiyon onayli altyiiklenici
kullanilmas1 durumunda ilk iirtinle birlikte sahit numune hazirlanacaktir. Sahit numune
alt malzemesi iirlinle ayni olmakla birlikte kaynak iglemleri iiriinle birlikte yapilacaktir.
ASELSAN onay1 ile ASELSAN onayli olmayan alt yiiklenici kullanilmas1 durumunda
kaynak siireci basindan itibaren ASELSAN katilim1 saglanacaktir. Her {riine sahit
numune hazirlanacaktir. Platform sistemleri digindaki alimlarda ASELSAN kaynak
konstriiksiyon onayli altyiiklenici kullanilmasi durumunda sahit numune ihtiyaci
bulunmamaktadir. ASELSAN onay1 ile ASELSAN onayli olmayan alt yiiklenici
kullanilmas1 durumunda kaynak siireci basindan itibaren ASELSAN katilimi
saglanacaktir. Her iirline sahit numune hazirlanacaktir.
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