GUCLU VE GUVEMILIR TEDARIKCILERLE
MILL ve YERLI URUN GELISTIRME CALISMALAR/

Malzeme Tanimi: Torpido Yukleme Kizagi (S-153)

Aciklamalar:

- 324 mm capindaki torpido ile uyumlu olmasi gerekmektedir.

- Konstruktif yapilarda kullanilacak tiim metal parcalar AL5083 H321 veya AL6061 T6/T651 veya
AL6082 T6 serisi aliminyumdan veya AISI 316 veya AISI 316L kalite paslanmaz celikten
Uretilecektir.

- Uretimi yapilacak metal aksamin tamami korozyona karsi uygun kimyasal kaplama ve boya
yontemleri ile korunacaktir.

Teknik Ozellikler:

- Gahsma Sicakhgi :-20°C / +50°C
- Operasyon Sicakligi :-30°C/ +63°C
- Atmosferik Nem : %95 nispi nem
- TuzSisi : %5 tuzluluga sahip deniz suyu i1slanmasi ve spreyi
- Operasyon Durumu :350 kg ()
- Titresim : MIL-STD-810F Metot 514.5 Prosediir |, Kategori 10, Sekil 514.5C-15
- Agirlik :<45 kg
- Ebat : En fazla; Yukseklik (Agik) : 1300 mm
Yukseklik (Kapal) : 800 mm
En (Ayak) : 1150 mm
En (Govde) : 500 mm
Boy : 2700 mm

Uriin 3. kisilerin Fikri ve Sinai Miilkiyet Haklarini ihlal etmemelidir.

Urtintin yerlilestiriimesi kapsaminda galismak isteyen firmalarin; ilgili alandaki deneyimlerini, referanslarini ve riinii
yerlilestirebilecek yetkinlikte oldugunu anlatan en fazla iki sayfa tanitim dokimanini millilestirme[@aselsan.com.tr adresine
gondermeleri beklenmektedir.

gASELSAN AS. Tiirk Silahli Kuvvetlerini Gliglendirme Vakf'nin bir kurulugudur.
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Mekanik Ozellikler:

- Torpido kovanina sabitleme araylzi bulunacaktir. Torpido yikleme kizagi torpido kovanina kolay
bir sekilde monte edilebilir/sokulebilir olacaktir.

- Torpido Yukleme Kizaginin torpido kovani ile montaji sonrasinda iki yapi es merkezli olacaktir.

- Torpidonun kaymasini saglayacak ve kayma esnasinda torpidoya zarar vermeyecek kaucuk, delrin
vb. materyalden yapilmis kendi merkezi etrafinda dénebilir silindirik ayaklar bulunduracaktir.

- Gerekli durumlarda kullaniimak Uzere torpidoyu sabitleyecek hizli sokilip takilabilen ve
sikistirilabilen, kontrolsiiz bir sekilde gevsemeyecek en az iki adet kemer bulunacaktir.

- Torpido yliklemek igin kullanilan “trusa”larin sékilmesini kolaylastiracak bosaltma bulunacaktir.

- Torpido kanatlarinin yataklanmasini saglayacak, torpido Ustliinde bulunan konumlama pimine
uygun gecis kanali bulunacaktir.

- Ust iste konumlanmis 2 torpido kovanina baglanti saglayacak katlanabilir yiikseltme ayaklari
bulunacaktir.

- Aliminyum malzemeler kromat donitsim veya sert eloksal kaplama, AISI316/AISI 316L kalite
paslanmaz celik malzemeler pasivasyon islemine (ASTM A967-05, NiTRIK 1) tabi tutulacaktir.

- Metalik parcalar RAL7032 rengine boyanacaktir.

- Kullanilacak tim baglanti elemanlari (vida, pul, somun) en az A4-70 kalite paslanmaz celik
olacaktir.

- Kullanilacak tim baglanti elemanlarinin titresim sebebi ile gevsememeleri icin Loctite 242, pul ve
yayl pul kullanilacaktir.

Uriin 3. kisilerin Fikri ve Sinai Miilkiyet Haklarini ihlal etmemelidir.

Urtintin yerlilestiriimesi kapsaminda galismak isteyen firmalarin; ilgili alandaki deneyimlerini, referanslarini ve riinii
yerlilestirebilecek yetkinlikte oldugunu anlatan en fazla iki sayfa tanitim dokimanini millilestirme{@aselsan.com.tr adresine |
géndermeleri beklenmektedir. J
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