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Malzeme Tanimi: Manuel Hareketli Déner Tabla_(M-78)

Test/ayar sistemleri icerisinde 1 eksenli manuel doner tablalar kullanilmaktadir. Tablalarin kaldirma yuk,
duslik yalpalama degeri, kiiclik dondirme ¢oziinirlGgl gibi 6zelliklere sahip olmasi gerekmektedir. Ayrica
bu tablalar optik sistemlerin ayarinda kullanildiklarindan orta kisimlarinda aciklik olmasi ve optik masaya

uygun montaj arayliziine sahip olmasi gerekmektedir.

Temel 6lcii ve ozellikler asagidaki tabloda belirtilmistir.

Ornek 1
i cap (mm) 62
Dis ¢ap (mm) 120
Yikselik (mm) 50
Yalpa (prad) 50
Minimum Kaba Dénme Araligi (°) 360
Minimum Hassas Donme Araligi (°) 4
Tasima Kapasitesi (kg) 50
Maksimum Agilik (kg) 2.5
Cozunrlik (°) 0.017
Vernier Skala VAR
Hassasiyet (arcsec) 2.5
Malzeme Paslanmaz Celik

Not : Uriin 3. kisilerin Fikri ve Sinai Miilkiyet Haklarini ihlal etmemelidir.

Urtintin yerlilestiriimesi kapsaminda galismak isteyen firmalarin; ilgili alandaki deneyimlerini, referanslanni ve driing
yerlilestirebilecek yetkinlikie oldugunu anlatan en fazla iki sayfa tanitim dokimanin millilestirme[@aselsan.com.tr adresine

gondermeleri beklenmektedir.
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